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1.  ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 
Организация контроля, наладки и технического обслуживания оборудования машиностроительного 

производства 

 

1.1. Область применения рабочей программы 

Рабочая программа производственной практики является частью программы подготовки 

специалистов среднего звена в соответствии с ФГОС по специальности СПО 15.02.16 

Технология машиностроения в части освоения основных видов деятельности (ВД): 

ВД 4. Организовывать контроль, наладку и техническое обслуживание оборудования 

машиностроительного производства и соответствующих профессиональных компетенций (ПК): 

ПК 4.1. Осуществлять диагностику неисправностей и отказов систем металлорежущего и 

аддитивного производственного оборудования. 

ПК 4.2. Организовывать работы по устранению неполадок, отказов. 

ПК 4.3. Планировать работы по наладке и подналадке металлорежущего и аддитивного 

оборудования. 

ПК 4.4. Организовывать ресурсное обеспечение работ по наладке. 

ПК 4.5. Контролировать качество работ по наладке и техническому обслуживанию. 

 

1.2 Цели и задачи производственной практики – требования к результатам освоения 

практики: 

Производственная практика направлена на формирование у обучающихся общих и 

профессиональных компетенций, приобретение практического опыта и реализуется в рамках 

профессионального модуля программы подготовки специалистов среднего звена (ППССЗ) СПО 

по виду деятельности 

Организовывать контроль, наладку и подналадку в процессе работы и техническое 

обслуживание сборочного оборудования, в том числе в автоматизированном производстве по 

специальности 15.02.16 Технология машиностроения 

В ходе освоения программы практики по профилю специальности студент должен: 

иметь практический опыт: 

-диагностирования технического состояния эксплуатируемого сборочного оборудования; 

определения отклонений от технических параметров работы оборудования сборочных 

производств; 

-регулировки режимов работы эксплуатируемого оборудования; 

-постановки производственных задач персоналу, осуществляющему наладку станков и 

оборудования в металлообработке; 

-организации работ по устранению неисправности функционирования оборудования на 

технологических позициях производственных участков; 

-планирования работ по наладке и подналадке сборочного оборудования согласно технической 

документации и нормативным требованиям; 

-оформления технической документации на проведение контроля, наладки, подналадки и 

технического обслуживания оборудования; 

-организации работ по ресурсному обеспечению технического обслуживания сборочного 

металлорежущего и аддитивного оборудования в соответствии с производственными задачами; 

-выведения узлов и элементов сборочного оборудования в ремонт; 

-определения соответствия соединений и сформированных размерных цепей 

производственному заданию; 

-определения отклонений от технических параметров работы оборудования сборочных 

производств; 

-в обеспечении безопасного ведения работ по наладке и подналадке сборочного оборудования 

 

1.3. Количество часов на освоение рабочей программы производственной практики 

всего – 72 часа, недель –2. 
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2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ  

 
Результатом освоения программы производственной практики профессионального модуля 

является приобретение практического опыта, а также овладение видом деятельности  

Организовывать контроль, наладку и подналадку в процессе работы и техническое 

обслуживание сборочного оборудования, в том числе в автоматизированном производстве том 

числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями: 

 

Код Наименование результата обучения 

ПК 4.1 
Осуществлять диагностику неисправностей и отказов систем металлорежущего и 

аддитивного производственного оборудования 

ПК 4.2 Организовывать работы по устранению неполадок, отказов 

ПК 4.3 
Планировать работы по наладке и подналадке металлорежущего и аддитивного 

оборудования 

ПК 4.4 Организовывать ресурсное обеспечение работ по наладке 

ПК 4.5 Контролировать качество работ по наладке и техническому обслуживанию 

ОК 01 
Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно 

к различным контекстам 

ОК 02 

Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации 

и информационные технологии для выполнения задач профессиональной 

деятельности 

ОК 03 

Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное 

развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, 

использовать знания по финансовой грамотности в различных жизненных 

ситуациях 

ОК 04 Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде 

ОК 05 

Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке 

Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного 

контекста 

ОК 09 
Пользоваться профессиональной документацией на государственном и 

иностранном языках 
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3. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

 

3.1. Тематический план производственной практики профессионального цикла 

 

Коды 

профессиональных 

компетенций 

Виды работ производственной практики 

Объем времени 

Кол-во 

часов 

Кол-во 

недель 

ПК 4.1 – ПК 4.5 Вид работ 1   Выполнение диагностики сборочного оборудования 36 1 

ПК 4.1 – ПК 4.5 Вид работ 2 Выполнение наладки сборочного оборудования и станочной системы 

Выполнение подналадки в процессе работы и технического обслуживания сборочного 

оборудования 

36 1 

Всего 72 2 

 

3.2. Содержание производственной практики профессионального цикла 

 

Наименование видов 

работ 
Содержание материала по видам работ 

Объем 

часов 

Вид работ 1 

Выполнение диагностики 

сборочного оборудования  

Содержание 36 

1 Типовые виды неисправностей сборочных единиц 

 
2 Дефектация деталей в процессе разборки узлов сборочного оборудования. Методы определения 

скрытых дефектов. Признаки выбраковки изделий и определения срока службы деталей 

3 Этапы подготовки деталей к ремонту 

Вид работ 2    

Выполнение наладки 

сборочного оборудования 

и станочной системы 

Организация ресурсного 

обеспечения работы по 

наладке с применением 

SCADA-системы 

Содержание  36 

1 Технологический процесс восстановления деталей и ремонта единиц сборочного оборудования. 

 

2 Организация работ по ремонту сборочного оборудования, станочных систем и технических 

приспособлений. 

3 Определение потребности в ресурсах при наладке сборочного оборудования 

4 Организация ресурсного обеспечения работы по наладке с применением SCADA-системы". 

5 Применение SCADA-систем для контроля качества работ по техническому обслуживанию, 

наладке и подналадке сборочного оборудования. 

Всего 
72 
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 ООО «Геофизмаш»; 

 ООО «КАРСАР»; 

 ООО «Бош Пауэр Тулз»; 

 АО «Саратовский полиграфический комбинат»; 

 ООО Энгельсское приборостроительное объединение «Сигнал»; 

 АО Энгельсское опытно-конструкторское бюро «Сигнал» им. А.И. Глухарева; 

 ООО Завод «Саратовгазавтоматика»; 

 АО «КБ «Электроприбор»; 

 Саратовское отделение ООО внедренческая фирма «ЭЛНА»; 

 ООО «ИНТЕРКАРА». 

 

4.5. Кадровое обеспечение образовательного  

Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство 

практикой  
Организация и руководство производственной практикой осуществляется преподавателями 

дисциплин профессионального цикла и представителями организации по профилю подготовки 

выпускников.  
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5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 

ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ  
 

Результаты (освоенные общие и 

профессиональные компетенции) 

Основные показатели оценки результата 

ПК 4.1. Осуществлять диагностику 

неисправностей и отказов систем 

металлорежущего и аддитивного 

производственного оборудования 

- проводит диагностику неисправностей и 

отказов сборочного оборудования; 

- выбирает методы устранения 

неисправностей. 

ПК 4.2. Организовывать работы по 

устранению неполадок, отказов 

- организует работы по устранению неполадок 

и отказов сборочного оборудования; 

- организует работы по ремонту 

технологических приспособлений. 

ПК 4.3. Планировать работы по наладке и 

подналадке металлорежущего и 

аддитивного оборудования 

- планирует работы по наладке и подналадке 

сборочного оборудования; 

- применяет технологическую документацию 

при планировании работ. 

ПК 4.4. Организовывать ресурсное 

обеспечение работ по наладке 

- организует ресурсное обеспечение работ; 

- применяет SCADA системы для организации 

ресурсного обеспечения работ. 

ПК 4.5. Контролировать качество работ по 

наладке и техническому обслуживанию 

- проводит контроль качества работ по 

наладке, подналадке и техническому 

обслуживанию сборочного оборудования; 

- применяет SCADA системы для контроля 

качества работ по наладке и техническому 

обслуживанию сборочного оборудования; 

- контролирует соблюдение норм и 

требований охраны труда и бережливого 

производства. 

ОК 01. Выбирать способы решения задач 

профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам 

- ведёт поиск и анализ требуемой информации 

для осуществления профессиональной 

деятельности; 

- выбирает варианты решения поставленных 

задач на основании имеющейся и выбранной 

информации в своей профессиональной 

деятельности; 

- разрабатывает и предлагает варианты 

решения нетривиальных задач в своей 

работе. 

ОК 02. Использовать современные средства 

поиска, анализа и интерпретации 

информации и информационные технологии 

для выполнения задач профессиональной 

деятельности 

- задействует различные механизма поиска и 

систематизации информации; 

- анализирует, выбирает и синтезирует 

необходимую информацию для решения 

задач и осуществления профессиональной 

деятельности. 

ОК 03. Планировать и реализовывать 

собственное профессиональное и 

личностное развитие, предпринимательскую 

деятельность в профессиональной сфере, 

использовать знания по финансовой 

грамотности в различных жизненных 

ситуациях 

- определяет вектор своего 

профессионального развития; 

- приобретает необходимые навыки и умения 

для осуществления личностного развития и 

повышения уровня профессиональной 

компетентности. 
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ОК 04. Эффективно взаимодействовать и 

работать в коллективе и команде 

- умеет работать в коллективе и 

взаимодействовать с подчинёнными и 

руководством. 

- обладает высокими навыками 

коммуникации. 

- участвует в профессиональном общении и 

выстраивает необходимые 

профессиональные связи и 

взаимоотношения. 

ОК 05. Осуществлять устную и письменную 

коммуникацию на государственном языке 

Российской Федерации с учетом 

особенностей социального и культурного 

контекста 

- грамотно устно и письменно излагает свои 

мысли. 

- применяет правила делового этикета, 

делового общения и взаимодействия с 

подчинёнными и руководством. 

ОК 09. Пользоваться профессиональной 

документацией на государственном и 

иностранном языках 

- применяет современные средства 

коммуникации, связи и информационные 

технологии в своей работе. 
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